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PlantPAx®介绍以及demo演示
现代 DCS：助力实现互联企业

张旭东 & 龚喜进
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版本 4.0

•自动化生产率

•支撑技术

•增强型控制

持续创新的发展历程

2009 V1.0

• 性能特点

• 库

• 批次报告

2011 V2.0

• 高可用性

• 设备完整性

• 设计效率

2013 V3.0

• 虚拟化

• 工程效率

• 操作员效率

2016 年 3 月
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4.0
2016 年 3 月发布

增强型控制
帮助实现生产目标

自动化生产率
缩短上市时间

支撑技术
采用新的系统功能

3
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当今面临的挑战：
碎片化的控制系统

系统：

安全停机系统

物料输送
PLC + HMI

包装
封装系统

仓库
环境监测系统

设备
楼宇管理系统

公共设施
PLC + HMI

电气
PLC + MCC

需求：

扩展/变更

最优化

报警管理

培训

数据/报表

信息安全

生命周期管理

备件

过程方面

分布式控制系统

分立的控制系统限制灵活性和响应能力
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全厂
控制与优化

可扩展
和模块化

安全
开放式和信息化

灵活的
交付和支持
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什么是 DCS？

 系统架构

 控制和 I/O

 网络和虚拟化

 工程设计

 运营

 现场设备集成

 资产管理

 批次管理

 信息/生产智能

 过程安全

 模型预测控制

 网络安全

分布式控制系统 (DCS)
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特征化控制和 I/O 过程安全 工程设计与配置 资产管理

过程优化 批次管理 安全的环境 高效运行

DCS 功能
PlantPAx 系统功能
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全厂
通用平台

无缝信息流

易于管理

更低的总体拥有成本
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可扩展性
易于集成，

无需复制数据

丰富的控制器和 I/O

系统可随生产需求变化
而不断扩展

通过互联企业缩短
产品上市时间

来源：2013 工业周刊研究
30% 的制造商根本没有集成

60%
的制造商缺少必要的设备连接，
无法将成套设备数据捕捉到 DCS 中。
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开放与安全
利用虚拟化和移动技术

COTS 硬件可实现
IT/OT 融合

纵深防御的系统性方案

平衡安全性与
信息访问功能
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今天的
生产角色

设计 运行 维护 管理
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设计

缩短部署和维护系统
的时间

将项目变化的影响
降至最低

轻松采纳成熟的技术
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运行
有效管理异常情况

在劳动力不断变化的情况下
保证生产率

通过先进控制优化产能
并降低不稳定性

提高资产利用率的同时
降低能源消耗
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维护

本地服务和系统培训

将计划外停机时间
减至最低

通过备件和支持
降低运营成本

轻松监视资产并
诊断问题
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根据实时信息
妥善制定决策

灵活的配置可满足
不断变化的需求

降低复杂性以
加快产品上市

采用安全的方案以保护 IP 并
防止未授权访问

管理
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价值主张
降低风险 - 特征化系统

系统性能测试

• 建议的架构和边界可用于实现 DCS 服务

器、控制器以及所需存储器的最佳性能。

• 通过过程控制策略（如 PID 回路或定序

程序）进行加载。

• 在虚拟和实验室环境下执行。

• 检查在设计早期阶段是否使用了正确的

架构。

• 降低启动时发生意外情况的可能性。

• 以沙箱为核心，在其中测试扩展或集成

模型。

“通过利用罗克韦尔自动化的过程对象库，我们无需为每个部门构建、测试、管理和部署企业逻辑库。

具有向前/向后兼容性的对象因具有可用性，因此可进行无缝集成。”



Rockwell Automation TechED 2016        @ROKTechED          #ROKTechED Copyright © 2016 Rockwell Automation, Inc. All Rights Reserved.       17

PlantPAx 系统
关键质量属性确保性能和功能

估算：
• CPU

• 内存
• 通信

设计规则：
• 任务结构
• 性能监视
• 组织
• 无次要故障

控
制
器

估算：
• CPU

• 内存
• 通信

设计规则：
• OS 设置
• 软件选择
• 应用设置
• 显示设计
• 无坏标签
• 诊断

服
务

器

估算：
• VM 估算

设计规则：
• 网络拓扑结构
• 域设置
• 交换机选择和配置
• 安全设置
• NIC 卡设置
• VM 配置

基
础
架
构
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从何处获取此信息？
PlantPAx 系统文档

估算指南：
“如何定义一个系统？”

http://literature.rockwellautomation.com

关键词 PROCES-SG001

参考手册：
“如何构建一个系统？”

http://literature.rockwellautomation.com

关键词 PROCES-RM001
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系统架构

可扩展性及灵活性
同一平台适用于单一工作站或大型分布式架构，

连接方便，有助于集成成套设备

缩短开发时间并最大程度地减少人为错误

性能特点
采用可提升性能的指南和工具

最大程度地降低系统估算错误的风险

高可用性
从冗余 I/O 到冗余控制器，从弹性网络到冗余
HMI 服务器，提供各种高可用性解决方案
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价值主张
降低风险 - 设计理念

安全、稳固和可靠的设计

• 全厂融合以太网针对视频、音频、IT 和 OT 

数据进行了优化。

• 参考架构和评估工具可在紧凑的空间内支持

以下功能：

• 纵深防御

• 分层保护

• 冗余

• 高可用性

• 将普遍接受的安全方法与涵盖多领域、软件

和硬件的微软和思科工具结合使用。

• 经认证的支持工程师与内部专家合作以设计

满足您的需求的适当拓扑结构。

“通过在与过程自动化系统相同的基础架构上集成工厂周边设施和储罐监视摄像系统，我们可以删除非必要系统。

我们重复使用了思科网络组件和帮助进行冗余 DCS 设计的相同专家团队。”
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系统工程设计
快速统一地设计、构建和部署

应用模板
 通过引导项目初始设置并提供预组

态 HMI 和控制器内容模板来简化初
始项目配置

模块化对象库
 预定义的逻辑与 HMI 对象可带来丰富

的操作员体验，并可缩短开发时间

工程设计工具
 简化工作流并促进高效的工程设计
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PlantPAx 系统设计过程

PlantPAx 系统预估器 Studio 5000，具有

PlantPAx 库和设计指南

PlantPAx 系统检查表

和验证工具

定额和估算 实施 检验

根据系统特性有效定义的闭环设计过程
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概念？

文档记录的检查表和工具，可用于根据特性限制验证 PlantPAx 系
统（新系统或现有系统）的关键质量属性

它能解决哪些问题？

验证 PlantPAx 系统实施：确保设计合理后再进行调试，帮助客户
检查交付质量，提供方法以确定系统性能问题的根本原因

系统检查表和验证工具
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目
录

文件名 说明

PlantPAx Checklist Instructions 

v4.0.pdf

指导如何完成 PlantPAx 检查表并进行审阅，
以验证 PlantPAx 系统设计。

PlantPAx Checklist v4.0.xlsx 检查表为 Microsoft Excel 工作簿，用于记录和
验证设计信息。

PlantPAx Checklist GraphicAudit

v1.11.zip
用于记录和验证 FactoryTalk View SE 应用程序
设计的工具，从而完成检查表。

PlantPAx Checklist FTView files 

v4.0.zip

FactoryTalk View SE 显示和支持文件，可自动
收集控制器和通信数据来完善检查表。

系统检查表和验证工具
如何获取？

请从罗克韦尔自动化知识库下载检查表：

AID 771236 – PlantPAx 检查表和验证工具。

http://rockwellautomation.custhelp.com/app/answers/detail/a_id/771236
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系统检查表和验证工具
检查表内容汇总

系统区域 说明

系统架构 用于验证系统架构设计和配置的检查表，
包括 FactoryTalk View、FactoryTalk Historian 

和 FactoryTalk AssetCentre 配置

<PASS> 用于验证 PASS 服务器上装载的应用程序的
检查表，包括 FactoryTalk View SE 图形、报
警设置和通信。应针对系统上的每个 PASS 

复制并填写该工作表。

<控制器> 用于验证应用程序和控制器上加载情况的
检查表。应针对系统上的每个控制器复制
并填写该工作表。

系统服务器
和 WS

用于检查所有系统服务器和工作站共享设
计元素的检查表。

系统区域 说明

<服务器或
WS>

用于验证每个独立服务器或工作站的加载
和配置的检查表。应针对系统上的每个服
务器和工作站复制并填写此工作表。

系统网络 用于验证网络交换机配置的检查表。
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如何了解详细信息？

PlantPAx 系统估算指南
(proces-sg001)

PlantPAx 系统参考手册
(proces-rm001)

PlantPAx 特性视频
(YouTube)

现代 DCS 白皮书
(proces-wp010)

PlantPAx 系统基础架构用户手册
(proces-um001)

PlantPAx 系统应用用户手册
(proces-um003)

罗克韦尔自动化过程对象库
(proces-rm002)

http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/sg/proces-sg001_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/rm/proces-rm001_-en-p.pdf
http://www.youtube.com/watch?v=mukYOGVokIY
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/wp/proces-wp010_-en-e.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/proces-um001_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/proces-um003_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/rm/proces-rm002_-en-e.pdf
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全面的部署指南

用户手册

基础架构和应用配置

简单概述

每章节流程图汇总

详细步骤

点击每项任务
的操作说明

包含的工具

手册内随附的
配置和模板
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“通过实施符合 ISA101 的标准用户环境，对异常状况的响应时间预计可缩短 10％。如果趋势接近临界条件，

则正确的应用程序将满足 EHS 理念，可在演示的同时显示分馏塔和储存罐的物料平衡。”

价值主张
有效的用户界面

直观的用户界面

• 在用户界面中利用图形和生命周期方法。

• 基于 ISA 101。

• 应用图形对模板和库进行预填充，以帮助实

现这一目标。

• 为实现简便性并增强情景感知能力而设计的

图形将确保正确解决异常情况。

• 生命周期方法将确保供应商、承包商交付的

系统以及获得的设备具有一致的外观风格。
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“我们现在可以支持所有 13 个冷冻食品厂，每个工厂均配有冗余系统并支持 8 种语言。

如果结合有效的培训计划，我们预期可以减少 3％-5％ 的设备停机时间。”

价值主张
有效的用户信息

操作员中心信息

• 实时显示所有过程变量、报警和趋势。

• 与仪表或协议（HART、FF...）无关的同一

面板

• 可定制的报警，可帮助维护或交替轮班。

• 多语言支持，多种用户模式。

• 冗余配置和基于角色的安全性。

• 支持多元化的员工队伍和多国部署。

• 可针对可用劳动力的技能水平及多种操作

模式进行配置。

• 安全访问和冗余意味着系统始终可靠。
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“从控制器中提取关键信息，并将其提供给操作员。排除故障时让操作员成为“防御的第一线”。

利用安全日志插件，维修技师和工程师可以随时间提高系统性能，而无需修改控制器代码。”

价值主张
有效的用户界面和库

支持的库

• 控制器代码（用户自定义指令）、显示元素

（全局对象）和面板的预定义库，该库可提

供成熟的策略、丰富的功能和可靠的性能，

有助于您快速建立大型应用。

• 使用过程策略可确保常用资产配置的一致性

应用。

• 标准库对象受 RA 技术支持的全面支持。

• 生命周期方法将确保供应商、承包商交付的

系统以及获得的设备具有一致的外观风格。

自定义指令封装关键数据，
以使其可用于 HMI。

具有报警模式的全局对象和
状态指示灯可简化操作。

可用于 FTView ME 和 SE 的
HMI 面板系列的配置、控制、

维护和调试功能。
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从控制器中提取关键信息，并将其提供给操作员。排除故障时让操作员成为“防御的第一线”。

利用安全日志插件，维修技师和工程师可以随时间提高系统性能，而无需修改控制器代码。

价值主张
有效的用户界面和库

HMI 中的工程工具

• 单一版本的数据

• 在控制器精简文档中存储为字符串变量

的描述性信息。

• 为操作员和技术人员提供有意义的描述。

• 确定运行时将哪种状态视为正常（0 或 1）

• 确定是否可以接受绕过互锁（通过权限

设置）

• 确定操作员是否必须执行复位。
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从控制器中提取关键信息，并将其提供给操作员。排除故障时让操作员成为“防御的第一线”。

利用安全日志插件，维修技师和工程师可以随时间提高系统性能，而无需修改控制器代码。

价值主张
有效的用户界面和库

在 HMI 中标定

• 单一版本的数据。

• 停止在卡或变送器者中进行标定操作。

• 在维护和工程屏幕中以图形方式描述信号流

和标定

• 为操作员和技术人员提供有意义的描述。

• 在启动时或交换设备时实现的益处。

原始值

标定值
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从控制器中提取关键信息，并将其提供给操作员。排除故障时让操作员成为“防御的第一线”。

利用安全日志插件，维修技师和工程师可以随时间提高系统性能，而无需修改控制器代码。

价值主张
有效的用户界面和库

替代值

• 单一版本的数据。

• 停止在控制器中强制位的操作。

• 允许授权用户从 HMI 替代某些离散和模拟

变量。

• 跟踪和记录所有更改。

• 为操作员和技术人员提供有意义的描述。

• 允许针对异常情况进行有效维护。
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价值主张
有效的用户信息 - 提示标记

通过从 HMI 客户端屏幕启动的提示标记，操作员可以迅速确定如下内容：该设备超控、新值内容以及允许选通代替超控。

消除控制器“强制”，并创建执行内容（以及执行者）的事件跟踪。
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“现今，操作员对无用和非优先报警的响应预计占 DCS 交互的 10％。根据 ISA18.2 实施的策略将满足 EHS 理念，

以确保所有操作员的最高响应率。将新的操作员引入新的工厂区域时，先进的报告方式将推动问责制并完善指标。”

价值主张
有效的报警策略

最先进的报警

• 利用图形和生命周期法处理报警情况。

• 基于 ISA 18.2

• 应启用模板、报告和库以帮助实现这一目标。

• 可以有效提醒操作员注意生产率、安全和工

厂环境

• 操作员应控制工厂，而不是处理洪水或滋扰

问题。

• 根据严重性对重要报警确定优先级、进行搁

置和管理。
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运营
帮助操作员高效运营

高效显示画面
 背景显示对象库助力提高生产力

工序控制
 PlantPAx 定序程序可自动运行各个

工序，从而使操作员专注于过程

基于标准的报警
 可以有效提醒操作员注意报

警，从而提高生产率、增强
安全并改善工厂环境
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“通过操作员决策，可以将在存储冰柜中使用的制冷剂的千瓦/吨值降低 10％。我们将能够轻松监控产品组合和外部空气温度，

以控制单个系统上的压缩机、塔风机和循环泵，操作员已将该系统用于所有其他过程控制。”

价值主张
电气和现场设备的全厂级集成

集成到电气组件

• 通过库对象和集成的配置工具，可减少仪表、

控制元件、变频器和电机控制中心的编程和

调试时间。

• 针对资产可用性、运营效率和能源管理提供

直接且可衡量的影响。

• 降低映射到不变频器同系统的集成成本。

• 允许在操作员屏幕上对通电设备进行安全

监控。
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价值主张
电气系统的全厂级集成

集成到电气组件

• VFD 面板可通过单一环境进行有效控制。

• 针对资产可用性、运营效率和能源管理

提供直接且可衡量的影响。

“我们过去必须查看制冷机旁边的 VFD HIM 以验证其状态。现在，我们可以很方便地查看互锁、选通和重启状态。

此外，我们现在可记录经过的运行时间、电源和方向，这些全都一目了然。”
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价值主张
电气系统的全厂级集成

集成到电气组件

• VFD 诊断参数便于导航到任何连接的变

频器。

• 针对资产可用性、运营效率和能源管理

提供直接且可衡量的影响。

• 不要只是呼叫维修人员…呼叫他们，并

告诉他们问题所在！
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“通过在啤酒厂实施 FactoryTalk Batch，我们可以将新配方投入生产的时间缩短 1 天。我们将确保仅发布经批准的配方

以进行生产，降低不受控变化的发生率，并提供所有配料的可追溯性。”

价值主张
综合批次管理

综合批次管理

• 综合 ISA-88 批次管理，可实现高效、可预测

操作

• 处理复杂的协调、仲裁和优化

• 管理配方，包括公式、标定、安全认证和版

本化

• 包括集成的可视化和报告

• 可实现一致、可重复的执行，以最大限度地

降低材料消耗并满足 JIT 操作要求。

• 可轻松集成到 MES 和其他控制平台。

• 确保符合监管标准。

• 配置

• 版本控制

• 安全地存储

• 电子签名

配方

• 配置物理设备

• 可重复使用的模板

设备编辑器

• 启动配方

• 控制批次

• 访问所有系统信息

批次视图

• 分配资源

• 系统故障恢复

• 冗余存储

批次服务器

• 自动完成手动程序

• 基于 Web 的设计

• 指令

程序管理

• JIT

• 集成原料系统

物料管理

• 简化阶段逻辑的
创建。

阶段管理

• 测试配方

• 修改阶段

• 更改阶段状态

• 快速调试

模拟

• 事件日志

• 符合 ODBC

• 完整的记录

存档

• 报告模板

• EBR

• 跟踪和追踪谱系

报告
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价值主张
市场上可扩展性最高的综合批次管理

复 杂 程 度

大
小

基本批次管理

 通过核心系统功能增强系统

 非常适合要求简单的小型系统

 本地化的可视化和控制

一体化成套设备和试点设施

综合批次控制和定序

 通过模块化软件组件增强系统

 解决可追溯性和合规性的相关复杂

需求

 优化产品变更并提高周转率

生命科学、CPG、食品/饮料

重工业最终用户

批次管理

• 从控制器级别到企业级系统的可扩展产品

和工具。

• 基于 ISA88。

• 自动化序列以缩短产品组合的上市时间。

• 利用设备功能创建可重复且受控的操作。

• 通过管理配方和程序关注成品率、产量和

质量。

• 利用程序模型提高可追溯性、报告和批准

控制。
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“通过为成套设备 OEM 供应商推动标准程序，我们可以缩减 25％ 的 NVA 时间。这将减少操作人员对任务（如原位清洗

或混合）的干预。将 LBSM 作为核心库可保证投资安全，因为部署服务器级别的批次系统时，LBSM 可以扩展。”

价值主张
基本成套设备级别批次管理

Logix 批次控制和顺序管理器

• 提供过程对象（代码和图形）以通过已配置

步骤运行批次。

• 基于 ISA88。

• 可配置度极高且易于使用。

• 非常适合像搅拌机、混合机和反应器这样的

独立装置，这些装置通常需要能够灵活地设

置过程顺序和设定值。

• 能够以全功能解决方案形式开发、测试和交

付成套系统设备。

• 集成到更大的控制系统或基于服务器的系统。
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价值主张
用于连续操作的程序自动化

程序自动化

• 提供过程对象（代码和图形）以执行连续过

程中通常需要的自定义序列。

• 基于 ISA106。

• 处理异常情况且可配置度较高。

• 轻松自动化以往必须手动执行的程序。

• 操作员可快速确定所处序列位置。

• 用户可以高效地对操作进行顺控或对连续过

程中的异常情况作出响应。

将容器清洁周期从 3 天缩短至 4 小时。利用定序以减少操作员的操作并缩短等待时间。

由于 pH 要求和冲洗时间随 SOP 不断变化，因此当前任务为手动程序。
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“成套设备集成通常占我们项目预算的 50％ 到 70％ 左右。如果我们针对 OEM 招标书指定 PlantPAx 模板和控件，

则可将此数据减少 25％（并节省 2-3 周的时间）。因国际 OEM 合规性而增长的成本将与集成节约成本抵消。”

价值主张
可扩展的成套设备集成

OEM 与设备集成

• OEM 能够提供先进设备，同时遵守通用

标准。

• 通过使用核心库，数据不需要重新映射、

重新授权并维护通用安全和用户体验。

• 允许设备在发货前进行测试，从而提高

验收率和一致性。

• 易于支持全球供应商提供的多种过程成套

设备并进行故障排除。

• 启用单元级别报告以达到运营 KPI 并和验证

设备的性能。 “我们的生产过程需要 11 台以上的机器，

我们需要集成的控制架构...”
King’s Hawaiian 工程主管 Mike Williams

来源：2013 工业周刊研究30% 的制造商根本没有集成

60% 的制造商缺少必要的设备连接以捕捉数据
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价值主张
通过配置和管理提高资产的正常运行时间

资产配置和管理

• 利用智能设备诊断做出正确决策。

• 从任何地方配置和监控资产，并利用工具

快速更换故障设备

• 通过用户交互简化信息以更好地进行审计

记录和根本原因分析。

• 提供变更记录以用于监管和质量报告。

• 参数灾难恢复可确保加速恢复生产。

“通过利用配方间中的灾难恢复功能，我们预计从数据完全丢失状态恢复只需 4 个小时。在过去，这可能花费数周时间才能

完成，而且还需要手动下载所有的相关程序、仪表设置和 VFD 参数。我们也可以出于审计目的验证谁做了哪些更改。”
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“生产线停产事件可以减少 90％，从而将全部 29 条生产线的服务成本降低至每年 100,000 美元并缩短停机时间。

针对所有轮班主管和维护人员，我们可以将所有 14 个 KPI 实时映射到同一个仪表板中。”

价值主张
正常运行时间和综合效率

指标驱动报告

• 针对 C.I. 任务分析重要资产数据的应用

程序。

• 确定各资产的设备综合效率 (OEE)。

• 基于缺油、受阻或饱和区域的实际数据形成

生产策略的关键。

• 允许侧重于根本原因分析。

• 形成维护、库存和其他计划以使资产正常运

行时间合理化。

• 将过程控制报警链接到造成停机的 OEE 根本

原因以采取适当措施。
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“由于将所有 65 个过程单元显现到单一 DCS 平台上，我们对异常情况的响应时间缩短了 8%。通过利用先进的

压缩和归档工具，我们可以将当前值与几年前的历史事件进行比较，以确定是否发生漂移。”

价值主张
过程和批次数据收集

数据历史信息系统

• 基于 OSI-Pi 和 SQL 技术的完全集成的历史配

置和数据收集。

• 按域和用户角色进行管理。

• 冗余和安全配置。

• 可与其他数据源进行开放式连接。

• 多个角色可以利用数据来了解过程、报警和

SPC 变量之间的关系。

• 捕获为符合 21 CFR 第 11 部分所需的配置更

改或其他事件。
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现在，所有主管都可实时访问月度布告栏报告，以调整各个班次，从而达到不同目标。通过将所有资产和能源数据

与财务系统合并，我们可以按小时决定要运行的设备，同时保持盈利。

价值主张
决策支持和 KPI 工具

仪表板分析工具

• 集成的报告工具，可将数据实时转换成

信息。

• 可以将不同的数据源整合到统一的平台。

• 基于角色和域将过程、资产、财务、能源

和质量数据交付给多个用户。

• 定制集成以收集所有数据的成本较高，而且

仍需要消息传送以达到 KPI。

• 许多公司安装可测量相同数据的并行信息系

统作为过程自动化工具。
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价值主张
运营生产率

提高用户效率
• 更好地控制自定义序列
• 增强情景感知能力
• 减少搜索并提供统一外观
• 呈现更多的信息和更少的数据
• 灵活的控制，以保证正常运行时间

提高运行效率
• 消除错误及其对质量的影响
• 优化过程以降低不稳定性
• 集成所有自动化系统
• 推动节能行动
• 报告精确的实时信息

降低风险
• 利用系统提供保护层
• 安全可靠的网络或系统
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价值主张
运营生产率

提高用户效率
• 更好地控制自定义序列
• 增强情景感知能力
• 减少搜索并提供统一外观
• 呈现更多的信息和更少的数据
• 灵活的控制，以保证正常运行时间

提高运行效率
• 消除错误及其对质量的影响
• 优化过程以降低不稳定性
• 集成所有自动化系统
• 推动节能行动
• 报告精确的实时信息

降低风险
• 利用系统提供保护层
• 安全可靠的网络或系统
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价值主张
性能 - 全厂健康状况

资产的诊断和健康状况

• 利用软件、硬件和服务来衡量所有资产的

健康状况。

• 基于报告和可接受的响应措施，形成预防

性和预测性计划。

• 如果可能，利用自动化来绕过或减轻异常

状况。

• 将自动化投资作为整个工厂的“眼睛和

耳朵”。

• 将资源用于需要的地方。

• 根据实际数据设定预测的预算。

“通过使用冷凝水回流和疏水阀的 12 个月数据，我们可以计算出新系统的 IRR 以进行下一个预算。

修理 2 号设备时，通过循环制冷机并以较低的温度设定值运行，我们还避免了 1 周的停机时间。

所有这一切都归功于振动监视系统，该系统警告我们轴承即将发生故障。”
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价值主张
性能 - 优化

“通过使用预测性监视和控制解决方案，我们将干燥器的产量提高了 6％，并将不稳定性降低了 40％。

我们能够重新使用现有的控制器和历史信息系统，并了解外部干扰对过程的影响的处理方法。”

实时优化

• 用于优化过程的控制器和服务器级解决方案

系列。

• 利用资产的闭环控制来自动调节和适应不断

变化的条件。

• 仅对各应用进行适当级别的投资。

• 降低每个处理单元或系统输出中的不稳定性。

• 利用模型和控制架构之间的统一解决方案。

基于控制器的优化

更小的单位和模型
参数，本地化控制。

基于 PID 和 MPC 

的控制。

复 杂 程 度

大
小

预测性建模

排放符合场景
建模。

实时优化

经营决策制定、
调度与大型系统
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“通过使用可在用电高峰期间跟踪消耗并降低熔炉数的需求管理系统对需求罚金作出响应，我们节省了 50,000 美元的

能源成本。我们能够将蒸汽动力厂产生的工业废热发电能量按照实时价位出售到 ISO 市场，从而可获得与履行

当前生产订单相比更多的利润。”

价值主张
可持续性与降低能源成本

降低能耗

• 集成能源测量以跟踪消耗和需求。

• 根据测量的消耗强度或基线提高效率。

• 基于先进的控制、模拟和对市场指标的响应

优化过程。

• 利用泵、锅炉和水回路调度自动化。

• 将能源视为“BOM 原料”以推动成本降低。

• 基于产品的真实盈利能力，根据数据制定明

智的决策。
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价值主张
灵活 - 合作伙伴解决方案和技术

通过与罗克韦尔自动化及其几个合作伙伴公司的联盟协议，我们能够控制最后新建项目的成本，

从而节省约 10％ 的成本。此外，在网络中使用思科技术可满足所有 IT 安全合规性问题。

合作伙伴联盟

• 合作伙伴联盟框架为管理完善的计划，该计

划可联合上下游成员以开发一流的解决方案。

• 利用该联盟网络可简化项目实施、减少合作

以找到最佳解决方案，并提供创新的新方法

和技术

• 降低了实施罗克韦尔自动化系统的整体风险。
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价值主张
灵活 - 合作伙伴解决方案和技术

Encompass 计划

• Encompass 引荐产品计划将罗克韦尔自动化

的技术和商业资源与我们合作伙伴的相关资

源链接，从而为关键信息交换和解决方案改

进开辟道路。

• 侧重于参与者，从而为我们的客户提供最佳

的整体解决方案。

• 保证为各种行业提供最佳的过程解决方案整

体组合。

• 确保紧密集成并支持整体交付的解决方案。

工厂扩建项目中所采用的所有设备均已在已获批准的供应商列表中列出。PlantPAx DCS 具有如下特征：

所有设备都使用 HART 协议，且可接受的面板和报警屏幕模板随时可用。



Rockwell Automation TechED 2016        @ROKTechED          #ROKTechED Copyright © 2016 Rockwell Automation, Inc. All Rights Reserved.       56

价值主张
灵活 - 劳动力解决方案

支持合作伙伴和教育

• 制订计划以选拔和培训当地系统集成商和解

决方案合作伙伴。

• 解决方案合作伙伴可凭借专业化能力脱颖而

出，并可跨越辽阔地域交付产品。

• 最终用户工作人员的培训范围包括在线培训

到基于已安装 DCS 系统的定制课堂内容。

• 确保可以最灵活的方式进行交付并支持已安

装系统的模型。

• 降低人力资源扩充的风险。

“我们的退休员工将带走当前 DCS 的所有相关知识。使用 PlantPAx 可保证我们具有除制造商和内部员工以外的支持选项。”

充分利用集中在同一地域、跨越多家运营机构的领

域专家，分享最佳实践并调取整条供应链的知识库

知识与经验将在接下来的 年内显著收缩5
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价值主张
灵活 - 本地支持注意事项

支持本地生态圈

• 集成商和解决方案合作伙伴的合作伙伴联盟

跨越多种行业和多个地域。

• 罗克韦尔自动化办事处在每个区域内均提供

工程、销售和技术专家。

• 可用的劳动力通常精通使用罗克韦尔自动化

技术的一些技能水平。

• 确保最灵活的交付和支持模型。

• 降低人力资源扩充的风险或劳动力可用问题。

“以前，DCS 系统限制我们使用其自身团队以支持平台，而且我们甚至连一家了解我们行业和 DCS 的独立公司都难以找到。

通过 PlantPAx 平台，我们拥有 4 家独立的集成商可供选择，还有当地的罗克韦尔自动化办事处和分销商。”
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价值主张
降低风险 - 安全的系统

安全的 IT-OT 融合

• 设计、实施和维护安全的数据环境。

• 创建 IT 和 OT 的公共安全网络基础架构。

• 支持将事务数据与实时过程数据集成在

一起。

• 开发可支持的以太网拓扑结构和协议 (CIP) 

以处理大量数据。

• 允许“物”存在并提供价值以降低组织成本。

“所有网络设备均经过 Achilles 认证，可帮助我们进行内部测试以满足企业安全标准。

由于采用公用技术，因此利用思科软件和硬件可加速合规性测试。”

“利用使我们能够处于领先地位和进行
创造的技术，个人犯罪的黑客、有组织
的犯罪集团、恐怖分子网络和其他发达
国家也可以破坏对我们的经济、商业、
公共安全和军事至关重要的关键基础设
施”
- 白宫
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价值主张
策略与运营决策制定

运营的决策支持

• 战略决策和运营分析

• 对业务各个方面的过程进行建模和模拟

• 回答关键的“假设...？”问题

• 在进行投资之前测试变更

• 优化工作流程、资源和设备利用率

• 增加产量、减少 WIP 并提高操作效率

在初次使用的四到六个月内，典型模拟项目的收益通常是初始投资的 10-20 倍。

供应链

• 调度

• 多源采购

• 合适的材料

原材料

•适当级别

•日常规划

•路由

生产

•流量和路由

•关键路径

•人员配置计划

•灾难规划

•备用路径

物流

•燃油费

•费用

•调配

商业与 CRM

• 实践

• 办公系统
工作流

• 支持问题

• 人员配置
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价值主张
降低风险 - 过程安全

安全系统的范围

• 单工、容错和冗余解决方案系列。

• 适应于所有行业的传统与集成控制策略。

• 架构的每个级别可用的冗余选项。

• 符合高达 SIL 3 的应用程序。

• 为员工和社区创建安全的工作条件。

• 符合监管和企业安全标准。

• 利用融合的 BPCS 和 SIS 的数据和支持或维

护不同的平台。

“我们通过兼容平台对所有燃烧管理系统上的关键操作进行全局维护。这降低了保险费并适合我们的全球 EH＆S 计划。”
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操作员培训系统
新界面与操作员培训系统紧密集成

MYNAH
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PlantPAx 虚拟映像模板

资产管理批次管理 工程设计
工作站

操作员
工作站

信息服务器 信息服务器 信息服务器过程自动化
系统服务器

减少工程时间
与验证成本

延长系统生命周期
轻松进行生命周期
管理

增强型可用选项，
通过虚拟化实现
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很难找到备件？

增加支持成本？

缺乏领域专业知识？

信息访问受限？

仍在运行 80 年代或 90 年代安装的 DCS 系统？

担心：

移植已安装产品的策略和经验

移植解决方案

 (Bailey) Infi 90
 (Bailey) Net 90

 (Moore) APACS

 TDC 2000

 TDC 3000

 (Fisher) Provox

 (Foxboro) I/A 系列

1970 1980 1990 2000

 TPS

 数据库转换、扫描器、电缆、线束

 分阶段方案或是剥离和更换方案

 生命周期保护

罗克韦尔自动化提供：
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减少部署和维护系统所需的时间，加快上市
•利用 Studio 5000 增强功能，包括 Studio 5000 Architect

•经过扩展的设计工具和文档
•新的预置过程控制策略

自动化
生产率

基础架构增强功能可带来稳健而可靠的使用体验
•标准网络配置，包括新型 Stratix 5400 和 Stratix 5410

•移动技术增强功能，可随时随根据需要访问背景信息
•完整的虚拟映像模板产品组合

支撑技术

增强用户体验，同时提高运营生产率
•机架中的 PlantPAx MPC 可减少浪费并降低不稳定性
•利用虚拟化和控制增强功能：
•新控制对象：死区控制器、泵/超前/滞后备用

•批次应用工具集可协助开发批次解决方案

增强型控制

Application Code Manager

PlantPAx 系统 4.0
版本摘要

简化系统，帮助交付团队在传统市场进行资本投资。
通过语言支持和过程控制策略提升全球市场占有率

M
P

C
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谢谢

敬请关注罗克韦尔自动化微信平台


