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代的凸布式控制系统
全厂  

控制和优化  

可扩展  

且模块化  

安全 

开放且信息就绪 
灵活  

交付 支持 
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什么是批次过程？ 

5 

 批次生产指的是 连续的过程 

 从原材料开始, 做些处理, 把中间产品或最终产品 到某个
容器, 新开始。 

 一般用批次生产的工业包括:  

 食品 饮料 

 家用 个人 理 

 生命科学 

 化学制品 
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批次管理 – 业 驱  

 批次管理是用以优化批次过程的特定解决方案 

 批次管理必 面对的挑战包括: 

 

 

 

 

 有的工业标准: 

 ISA-88: 针对批次 制系统的 计 

 ISA-95: 针对 制系统 MES系统的集成 

• 生产性能 • 高产量 

• 质量 • 安全 

• 合规 • 可追踪 

• 快速产品改变和调换 • 效率 
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代批次管理的特点 

批次解决方案 供了基于 ISA88 序 制所要求的 要 能， 并能： 

 

 

 

 

 

 

 

罗克韦尔自 化的批次产品组合独一无 地立足于技术的多样性，以实
这一批次管理理念。 

• 更快和更可靠的控制 

• 建置与运行要有直觉体验 

• 系统需可扩展 

• 需为整个企业信息就绪 

• 数据要安全 
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罗克韦尔自 化的批次产品组合 

大系统 

小系统 

基本的批次管理 

综合的批次管理 

通过系统控制器
核心功能提供系
统功能 

通过各种软件模块 

提供系统功能 

简单要求 复杂要求 

 解决对跟踪与合规有要求的复
杂系统 

 优化快速产品改变和调换 

 适合于简单要求的小型
系统 

 可有本地人机界面和控
制 

我们有最具扩展性和综合性的批次管理解决方案产品组合 
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                                       概览 

9 

 

 
 有效， 预测运营 供综合性的批次管理 

 处理复杂的单元 调，资源仲裁 和路线优化 

 管理配方包括配比, 定标, 可靠的批准步序和版
本管理 

 集成的人机界面和 表 

 

 

 使得批次处理 有一致性并 重复 

 快速生产新产品达到灵活生产(食品, 饮料,家
庭和个人 理产品) 

 采用事 记录满足合规要求 

 高度关联的生产系统管理 备仲裁要求 

概览 

好处 

手 : batch-um011 
介绍: ftalk-pp002 

http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/batch-um011_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/batch-um011_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/batch-um011_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/pp/ftalk-pp002_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/pp/ftalk-pp002_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/pp/ftalk-pp002_-en-p.pdf
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 配方管理 

 供配比 定值 定  

 供步骤 ( 序 制 

 灵活，安全可靠的配方管理 

 生产计划 调度 

 调批次计划和执行 

 MES/ERP 系统集成 

 生产信息管理 

 在批次运行时生成 件记录信息 

 供灵活的数据存储选  

 过程管理 

 供多单元 调 

 允许用户定标批次 

 路线优化 

 

 单元监  

 单元 配 

 资源仲裁 

 

 过程 制 

 有效的工程 计 

 采用优选的PhaseManager™ Logix 控制器
连接 

 

完成 列 ISA88 规范的批次 制工作内容 

 能 
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 手工操作 供自 化的操作员步骤 

 无需自 制所需 备而自 化整个过程 

 采用网页技术 操作员 供安全 靠的指示 

 充凸利用步骤中的标准操作规范，文件，视频和/或
图像 

 将人工指示集成于自 化批次配方的执行中 

 供人工 示，数据采集，和在 序运行中的标准
操作规范. 

 可在指示中连接条形码扫 器，数据 , 控制器 

 直接集成 人机界面之中 

• 典型的 用实例 

– 手 批次执行和 示 

– 复杂的标准操作步骤 

– 携带式手持 用 

– 产品换线和包装线变更 

– 备启 和关机 序 

– 非正常情况处理 

– 清洁 维 步序 

FactoryTalk® eProcedure 

手工操作的过程管理 

11 

用以满足人工标准操作规范的要求 
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 供主 的物料管理/ 存系统 

 定 存储地点，容器和物料 

 记录有关物料和 备使用的关键数据 

 供物料批号跟踪和谱系 

 在批次执行中激活基于物料的阶段 phase 定  

 使得能对物料和 备作 时的管理以 供灵活的批次生产和实时生产调度 

 
• 可在哪 用? 

– 用作独立的物料管理/ 存系统 

– 厂内物料 存系统 生产过程 供接口 

– 用以集成物料识别系统， 类似于条形码扫 器 

– 基于物料的阶段能够更 灵活 对 存储地点 

FactoryTalk® Batch Material Manager 

批次生产的物料管理 

12 

用以满足物料管理要求 
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标准的 表 

 质量 

 工厂管理 

 计划 勤 
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PhaseManager™ 

14 

 直接嵌入ISA88 状态模型到Logix控制器中  

 批次管理软件 供一致的结构和接口 

 用最少的编程来处理状态的转换 

 FactoryTalk® Batch 步方便 

 使得对批次过程 备的编程，使用和管理更
方便 

 对整个工厂的 备保持一致的接口和 制表  

 批次管理软件容易集成 

概述 

好处 

手 : logix-um001 
简介: ftalk-pp002 

http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/logix-um001_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/logix-um001_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/logix-um001_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/pp/ftalk-pp002_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/pp/ftalk-pp002_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/pp/ftalk-pp002_-en-p.pdf
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序管理器 SequenceManager™  

15 

 供基本的批次管理 

 在基于Logix的控制器 ，以事先 定的 序执
行PhaseManager™程序以完成面向过程的任  

 包括集成的人机界面和 表 

 一版的FactoryTalk® Batch将 供 序管理
器的集成 

 方便地使用控制器的自有 能完成面向任 的
序 

 集成的控制和人机界面 供了直观的操作手段  

 减少系统成本和软件复杂度 
 

概述 

好处 

Logix Designer 

FactoryTalk® View SE 
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SequenceManager™ 

 什么是SequenceManager™? 
 序管理器是在Logix控制器中的程
序类型 

是一个执行单元操作的 备 序 

是PhaseManager™ 的扩展 

采用 S-88批次模型基本概念 

Logix Designer 



Copyright  © 2016 Rockwell Automation, Inc. All Rights Reserved. 

SequenceManager™ 

 什 要 出 SequenceManager™? 

 使得 序执行 以 散 

 能以控制器自有方式执行快速和 靠的 序 

 在主要产品中有效地进行 开发和监视 

 集成的控制和人机界面 供了直观的操作手段 

 降 小系统的成本 

FactoryTalk View 

表 
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SequenceManager™ 

编辑, 监视, 和 表 

18 

编辑和监视 – Logix Designer 操作员界面 - FTViewSE 序执行 

表 析 

定 备阶段 调的 步骤 通过 制器中自有 

能执行步骤 序 

在人机界面中对运行的 序步骤进
行监视和交互 

事 记录用于生成批次 

表和步骤 析 



Copyright  © 2016 Rockwell Automation, Inc. All Rights Reserved. 

序管理器 – 什么是 序? 

 一个 备 序是面向步骤的操作，用以操纵有限量的 

配料来生产出有限量的产品   

 换一种说法, 序完成操作中的一系列 作： 

 序是一个程序:  备 序是一种新的程序类
型 

 图是一个子程序:  一个特殊的类似于SFC的语
言，用来 述次序和条 并执行 备阶段

phase  

 序参数: 输入和输出参数 

19 

序管理器是 LogixDesigner 的一个 能，用来编写 备 序程序以 调多
个阶段 phase  

序 述了 备阶段的执行次序以 何时启 和停 阶段 

任  

备 序
程序 

备 序 

标签点 

备 序
子程序 
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图编辑 – 用步和转换条件来表述一系列 作 

20 

 图是一种特殊的 序 能图
SFC  

 每一步表示一个 备阶段程序
的使用， 每部有其自己的输入
和输出标签点 

 转换条件表示了什 时候步在 

执行中和复位中 

 允许执行 步 支或选择性
支 

组态步的 ，相关
联的阶段以 制转
换 置 (无, 源, 目标) 

图编辑视窗 

凸支 供了控制流 

的灵活性  

组态转换条件的公 

式作 逻辑表达 
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序标签编辑 – 序参数 

21 

 图是一种特殊的 序 能图 

 每一步表示一个 备阶段 

 每部有其自己的输入和输出标签点 

 允许执行 步 支或选择性 支 

 工程师创建和配置 序输入 输出 

 程序参数输入引用 备和 序外的
过程值 

序标签
编辑 

组态 序参数: 

, 用途, 数值, 初始数值, 启用初始值，表达
式, 数据类型 和说明 
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所有的显示 
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序管理器 表 

23 
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LBSM: Logix批次 序管理器 

24 

 

 
 供基本的基于控制器的批次管理，适合于单
个单元或多个独立单元的操作 

 支持 PhaseManager™ 或其他定制 序 

 包含人机界面对象支持PanelView™ 和凸散的
用 

 

 最小化对花费大，定制编程工程量多的 序管
理解决方案的需求 

 减少对基于单元 skid 的批次过程 备工程花
费， 和交付时间 

 

概述 

好处 

手 : proces-rm007 
简介: proces-pp004 

http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/rm/proces-rm007_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/rm/proces-rm007_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/rm/proces-rm007_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/pp/proces-pp004_-en-e.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/pp/proces-pp004_-en-e.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/pp/proces-pp004_-en-e.pdf
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运行显示 

25 
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组态显示 

26 
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LBSM 表 

27 
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PCDC – 搜索 “LBSM” 载 

28 
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选择表 

  

方案 
 

序  

过程 

序编码  

执行 

序 

复杂性 序  

组态 ISA-88 

批次 

ISA-106 

任  

基于  

控制器 

基于  

服 器 

序 

步数 

序 

结构 

器  

对象  

(P_Seq) 
X X ≤500 

连续 

步 

循  

FactoryTalk View  

SE/ME 

LBSM X X ≤32 
连续 

步 

FactoryTalk View  

SE/ME 

序管理器 X X N/A 

连续 

步 

循  

凸  

Studio5000 

Logix Designer 

FactoryTalk 

Batch 
X X N/A 

连续 

步 

循  

凸  

FactoryTalk  

Batch 
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选择合 的解决方案 

特点 SequenceManager™ LBSM 

Logix Designer v28+ v18+ 

阶段结构 PhaseManager™ PhaseManager™/定制程序 

阶段接口 拉菜单 阶段/ 逻辑 

最大配方/部数/阶段 受限于内存 ≤  

配比 /报告参数 无限制 ≤  

配比公式   

数据类型 多种(B/R/S/INT/DINT) 实数， 进制数 

步骤结构 连续， 步，循 ，  连续， 步 

配方设计/在线修改 SFC 类似/ 入 HMI 组态/在线修改 

FactoryTalk View ME  v7+ 

FactoryTalk View SE v8.1+ v7+ 

HMI   3 ActiveX 面板 

报表 Event Client and Archiving Services/SSRS Queue Processor Service/SSRS 

未来FTBatch 集成   
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Agenda 
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选择 确的产品 

批次处理 用工 包 
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供文档,编码 人机界面组件以帮 批次
用开发 

• 用作批次 目的开始点 

• 免费下载 

 减少 计工作量 

 高编程和图形组态效率 

 减少部 测试工作 

 减少投运出错 

概述 

好处 

批次 用工 包 
概述 

观看介绍视频: 

http://embed.vidyard.com/share/JC5W8qvpOGKDet5V_dCv8Q 

 

http://embed.vidyard.com/share/JC5W8qvpOGKDet5V_dCv8Q
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批次 用工 包 

 内容: 

 备阶段  

 支持子程序 

 HMI 部  

 过程单元例子 

 文档 

 45 详细的视频 

 样板 目文件遵循一个 计原则
来完成批次 目 

简化的批次解决方案开发 

34 
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批次 用工 包 
值 

减少 计工作量 
 减少编程和图形创建工作量, 时减少组件测试工作量 

 

可靠而且可 复的解决方案 
 用可 复且事先确定的的方式实 ISA-88批次解决方案 

 包含代码 人机界面对象 来帮 驱 一致性 

 

经验 累的开发 
 通过利用已被实践验证的 计思想 最佳实践来 供指  

 包括 操作员 供交互 制，并投运 用以批次管理软件或 器 
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哪 载？ ab.com/go/iatools 

http://www.ab.com/go/iatools
http://www.ab.com/go/iatools
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批次产品组合 – 一步? 
FactoryTalk Batch 版本13.0 

概述 

 操作员界面 代化并支持多种语言 换 
 集成SequenceManagerTM ，单元级 制 在 制器或批
次服 器中执行. 

 增 找 能使 版本的配方更易编辑和管理   
 改善数据 管理工  

好处 

 更自然地支持移 备确保合 的用户和 工有快速的
响  

 方便集成服 器 基于 制器的OEM独立系统 
 有效的配方管理以 用的混合缩短产品入市时间 
 改善的数据完整性 高了 表和恢复作业的系统 用性 
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批次产品组合 
FactoryTalk Batch View Server 

 新的网页服 器技术 供了 批次服 器
的实时接口 (HTML5). 

 可伸缩图形 合任何 备 
 批次服 器直接连接 
 新的ViewSE用户 制和移 备都 问
单一源头 
 

 确保快速响 以保证生产运行 
 可在 有客户(V11+)中 代化 HMI而无
需购买新的许  

 更方便的生产升级 供 代化的架构 
 

License 

FTBatch  

v11+ 

Batch View Server 

RELEASE INFORMATION SUBJECT TO CHANGE 

概述 

好处 
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批次界面/移 界面 
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批次 示 

安全 

瘦客户端 

快速的用户体验 

可触控 

任何OS, 

任何浏览器 
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批次列表 
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 批次SFC 视图 
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诊断 

集成于单个APP中 
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本地化 

本地语言 

运行语言选择 
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代的 用帮  

根据凹入点的 文帮助 
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有用资料 

http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/qs/iasimp-qs042_-en-p.pdf 

 

http://embed.vidyard.com/share/IkoKzrJCgs0LA08vS0X2zg 

http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/qs/iasimp-qs042_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/qs/iasimp-qs042_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/qs/iasimp-qs042_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/qs/iasimp-qs042_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/qs/iasimp-qs042_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/qs/iasimp-qs042_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/qs/iasimp-qs042_-en-p.pdf
http://embed.vidyard.com/share/IkoKzrJCgs0LA08vS0X2zg
http://embed.vidyard.com/share/IkoKzrJCgs0LA08vS0X2zg
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PUBLIC 
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谢谢 

敬请关注罗克韦尔自 化微信平  


